包2：成束电缆热释放速率测试仪
(1) 详细技术指标、规格及配置，包括所需的配件、备件等
[bookmark: _Hlk33048445][bookmark: _Hlk32938116]技术性能要求
1. ★测试设备应满足标准GB/T18380.31、IEC60332-3-10、EN50399最新标准等；
2. 测试箱体尺寸：内部尺寸宽（1,000±100）mm×深（2,000±100）×高（4,000±100）mm；
3. ★测试箱体材质：测试箱体内壁应为SUS316不锈钢材质，厚度不低于1.5mm，中间填充耐火保温材料；
4. 测试箱体底部进气口：箱体周边密闭，箱测试箱体顶部开口底距离前墙（150±10）mm处，有一个（800±20）mm×（400±10）mm的进气口，上方摆放格栅装置；
5. 测试箱体顶部开口：箱体顶部开有（300±30）mm(宽)×（1,000±100）mm(深)排气口，以便在测试过程中排除烟气；
6. 测试箱体观察窗：应采用耐高温钢化玻璃，最高耐温至少300度（至少3mm厚）；
7. 测试箱体温度测量：应采用进口优质K型热电偶，直径不大于1.5mm，耐温不低于700度，温度测量精度为0.1度，可通过电脑软件进行监测，用于测量燃烧过程中箱内温度；
8. 应配备风机及变频器，用以保证标准所需的风量；
9. U型进气管道：长度不低于4.5米的U型管道，包含长度不低于2米的波纹管以及长度不低于2.5米的不锈钢管；
10. 电控同轴卷扬机，电机与钢丝绳在同一传动轴上，轻便小巧，吨位不低于500Kg；
11. 应配备高质量进口带型丙烷燃烧器2个，燃烧器放置于不锈钢推车上或燃烧器支撑架上，可固定单个或两个标准燃烧器；
12. 应配备进口优质质量流量控制器4个，燃气量程不低于15L/min，通过电脑软件可设置空气流量，空气流量不低于80L/min；
13. 数据采集和燃气系统风机系统分开控制。数据采集板卡高速采集，确保实时性，平稳性。控制系统采用可编程控制器控制，稳定可靠，参数都设置后自动控制燃气和空气。自动控制风量和进气风机。并控制熄火保护功能，安全可靠；
14. 电脑：多核处理器i7系列。三级缓存。PCIE接口，USB接口，多通道视频接口。SATA串行1TB硬盘；
15. 集烟罩：SUS304材质集烟罩，厚度1.5mm，尺寸不低于2000mm×2000mm；
16. 烟密度测量装置：应包含硅光二极管及白炽灯系统，用于烟密度测量；
17. 风速测量装置：量程为0-200Pa，精度0.5pa，配合不锈钢双向探头，读取管道内压差数据；
18. 温度测量：采用两支进口热电偶，用于读取管道的温度数据；
19. 烟气采样系统：包含烟气采样系统，由烟灰过滤器、冷阱、干燥柱、泵和废液调节器，应能保证有效地采集烟气样品并排除废液；
20. 应采用进口高质量质量流量计，量程不低于0-1L/min，精度0.3L/min；
21. 不锈钢离心风机，耐温不低于300度，并配备变频器调节风机转速；
22. 提供安装金属支撑平台，可用于支撑排烟管道、集烟罩、离心风机等装置，同时具备便于人员登梯操作的检修平台；
23. ★提供的氧气分析仪应为顺磁型且至少能测量出浓度为16%-21%(V/V)的氧气，分析仪的响应时间应不超过12s，30min内，分析仪的漂移和噪声均不超过100×10-6；分析仪对数据采集系统的输出应有100×10-6的最大分辨率；
24. ★二氧化碳分析仪应为红外型并至少能测量出浓度为0%-10%的CO2，分析仪的线性度至少应为满量程的1%；分析仪的响应时间应不超过12s；
25. 提供相关耗材不少于5套；
26. 提供设备安装使用需要的基建、通风、水电等安装条件和燃料供应、烟气处理等建设方案；
27. 以上所有技术参数，均需要提供详细的技术说明文件，逐条解答。
（二）安装调试验收
1． 在接到采购人开箱验收设备安装调试及通知后，须在3个工作日内派出经验丰富的工程技术人员，到达安装现场进行仪器的安装调试工作；
2． 现场开箱验收时，供应商须出具制造商出厂时的设备检验合格证；
3． 现场开箱验收应达到如下要求：（1）所有设备的外观、喷漆、电缆的外壳和接头完好，无残破损伤、侵蚀、受潮、变形锈蚀等情况，铭牌正确；（2）所有设备的附件、备件必须完整、齐全，标识清楚；（3）所有设备全新、无使用痕迹。
4． 对设备配置完整性和配套性（包括辅助仪器、软件等，保证设备的正常使用）负责，对影响到设备性能的附件必须按要求提供详细的书面说明，对于缺漏的设备附件等内容，必须免费提供，由此造成的后果由供应商负责；
5． 供应商须在设备现场安装、调试后通知采购人，双方共同组织对仪器进行性能和方法验收，验收按照技术协议及本合同技术参数、质量标准进行验收。
（3） 质保及售后服务
1． 设备质保期为一年/三年（国产三年，进口一年），自验收合格之日起计算。保修期内免费保修，质保期内需要的零部件以及服务人力资源免费提供。由于非用户方人为因素，造成仪器故障及损坏，概无偿负责解决（消耗品除外）。
2． 供应商须对用户的售后服务要求及时响应。设备出现故障时，供应商应在2小时内响应；需要到现场解决的，供应商在用户所在地的，须在24小时内派员到现场解决；供应商在用户所在地之外或需要外地厂家协助的，须在48小时内派员到现场解决问题。供应商提供终身技术支持和维修服务。
3． 供应商在得知厂家对设备软件或硬件升级更新的，应及时告知采购人并免费提供软件升级更新服务和硬件升级更新的详细信息。
4． 供应商须参与采购人设备安装的布局、规划讨论会，就总体的布局、规划根据设备的情况、安装环境提出意见，在合同签订后一个月内提供符合总体布局规划的交货计划。
5． 供应商应定期回访，对维修人员进行专业仪器维修培训，并对仪器的常见故障的诊断及处理提出意见和建议。
（4） 人员培训
设备安装调试期间，安排工程技术人员在用户现场进行培训和指导，培训内容包括：仪器构造，工作原理，仪器操作使用，样品分析，日常的维护保养、简单故障维修处理等方面的内容，直到买方操作人员能够独立使用仪器分析、会进行维护保养、能进行简单故障维修处理为止(培训期间，供应商须提供仪器操作规程)。

包3：单体燃烧试验装置
(1) 详细技术指标、规格及配置，包括所需的配件、备件等
★SBI单体燃烧仪主要由主体测试装置（包括小推车、固定框架、集气罩、收集器等），点火器，烟气密度白光系统，气体分析系统，数据采集和分析软件等组成，燃烧测试房以及相关的楼梯、风机托架等由用户承建；整套设备符合标准GB/T20284、EN13823最新标准等的要求。
1.	单体燃烧试验设备包括1台试验小推车、含主燃烧器和辅助燃烧器各1个、固定框架、集气罩、收集器、J型排烟管道、排烟风机以及风速调节装置；
2.	小推车，其上可安装两个相互垂直的样品试件，在垂直角的底部有一砂盒燃烧器；小推车的放置位置应使小推车背面正好封闭燃烧室墙上的开口;为使气流沿燃烧室地板均匀分布，在小推车底板下的空气入口处配设有多孔板；
3.	收集器，位于集气罩的顶部，带有节气板和连接排烟管道的水平出口；
4.	J型排烟管道，内径为(315±5)mm的隔热圆管，用50mm厚的耐高温矿物棉保温，并配有下列部件(沿气流方向)：
5.	综合测量区，配有压力探头、四支热电偶、气体取样探头和白光系统等装置；
6.	矩形屏蔽板，宽度为(370±5)mm、高度为(550±5)mm，由硅酸钙板制成(其规格与背板规格相同)，用以保护试样免受辅助燃烧器火焰辐射热的影响，矩形屏蔽板应固定在辅助燃烧器的底面斜边上，其底边中心位于燃烧器底面斜边的中心位置处且遮住斜边的整个长度，并在斜边两端各伸出(8±3)mm，其顶边高出辅助燃烧器顶端(470±5)mm；
7.	★进口优质质量流量控制器，量程不低于0g/s-2.1g/s，读数精度不低于1.5%；
8.	供气开关，用以向其中一个燃烧器供应丙烧气体.该开关应防止丙烧气体同时被供给两个燃烧器，但燃烧器切换的时间段除外；燃烧器切换响应时间不应超过12s；应该能在燃烧室外操作开关及上述的主要阀门；
9.	烟气采样系统包含烟气采样系统，由烟灰过滤器、帕尔帖式冷凝器、干燥柱、泵以及自动移液器组成，应能保证有效地采集烟气样品并排除液体；
10.三支进口热电偶，均为直径为0.5mm且符合GB/T16839.1要求的铠装绝缘K型热电偶；其触点均应位于距轴线半径为(87±5)mm的圆弧上，其夹角为120°；
11.★半球形探头，与量程至少为(0-100)Pa且精度为±2Pa的进口压力传感器相连；压力传感器90%输出的响应时间最多为1s；
12.★进口氧气分析仪应为顺磁型且至少能测量出浓度为16%-25%(V/V)的02，氧气分析仪的响应时间应不超过12s，30min内，分析仪的漂移和噪声均不超过100×10-6；分析仪对数据采集系统的输出应有100×10-6的最大分辨率；
13.★二氧化碳分析仪应为IR型并至少能测量出浓度为0%-10%的CO2，分析仪的线性度至少应为满量程的1%；分析仪的响应时间应不超过12s；
14.★红外一氧化碳（0~1%）传感器，带流量控制功能和旁路，用于快速响应
15.烟雾密度测量系统可以采用白光系统或激光系统应符合以下要求：
15.1.符合DIN50055标准，由白光光源和透镜、光电探测器组成；
15.2.光源应是一个充气的钨丝白炽光灯泡，由一个稳压电源供电；
15.3.灯泡安装在一个准直透镜内，保证光源平行穿过烟气管道并送达接收器，安装在排烟管道一侧；
15.4.光电探测器由消色差系统、一个硅光电二极管和一个高增益低干扰的放大镜组成。它应可连续测试相对时间的相对光密度，以百分比在一定范围传输并研究。该系统应具有良好的线性传输和±1.5%的精确度；
15.5.光电二极管安装在一个准直透镜内，安装在排烟管道一侧。
15.6.激光系统，用硅光二极管和0.5mV的氦-氖激光为主要光电检测装置；用0.3和0.8的中性滤光片用于校准光路系统。
★16.气体分流调节器通过质量流速控制器调节丙烷流量，应能自动控制燃烧器的燃气供应，燃气质量流速为647mg/s和2000mg/s，采用热表面点火器或引燃火焰，保证输出热量30.7±2kW。如使用引燃火焰，引燃火焰的燃气供应速度变化不应超过5mg/s；
17.机柜中配备彩色触摸屏装置，可用于仪器设备的现场操控以及参数设定；
18.软件具有以下功能：显示仪器的状态；校正仪器并储存校正结果；收集测试过程中产生的数据，包括耗氧量、二氧化碳生成量、管道中的体积流量、烟密度等；计算要求的参数并显示计算结果，包括热释放速率、热释放总量、火焰增长率指数(FIGRA)、烟增长率指数(SMOGRA)、烟密度、产烟速率、产烟总量等；
19.配备电脑及打印机系统，可兼容WINDOWS10操作系统。
20.提供相关耗材不少于5套；
21.提供设备安装使用需要的基建、通风、水电等安装条件和燃料供应、烟气处理等建设方案；
22.以上所有技术参数，均需要提供详细的技术说明文件，逐条解答。
（二）安装调试验收
1． 在接到采购人开箱验收设备安装调试及通知后，须在3个工作日内派出经验丰富的工程技术人员，到达安装现场进行仪器的安装调试工作；
2． 现场开箱验收时，供应商须出具制造商出厂时的设备检验合格证；
3． 现场开箱验收应达到如下要求：（1）所有设备的外观、喷漆、电缆的外壳和接头完好，无残破损伤、侵蚀、受潮、变形锈蚀等情况，铭牌正确；（2）所有设备的附件、备件必须完整、齐全，标识清楚；（3）所有设备全新、无使用痕迹。
4． 对设备配置完整性和配套性（包括辅助仪器、软件等，保证设备的正常使用）负责，对影响到设备性能的附件必须按要求提供详细的书面说明，对于缺漏的设备附件等内容，必须免费提供，由此造成的后果由供应商负责；
5． 供应商须在设备现场安装、调试后通知采购人，双方共同组织对仪器进行性能和方法验收，验收按照技术协议及本合同技术参数、质量标准进行验收。
（3） 质保及售后服务
1． 设备质保期为一年/三年（国产三年，进口一年），自验收合格之日起计算。保修期内免费保修，质保期内需要的零部件以及服务人力资源免费提供。由于非用户方人为因素，造成仪器故障及损坏，概无偿负责解决（消耗品除外）。
2． 供应商须对用户的售后服务要求及时响应。设备出现故障时，供应商应在2小时内响应；需要到现场解决的，供应商在用户所在地的，须在24小时内派员到现场解决；供应商在用户所在地之外或需要外地厂家协助的，须在48小时内派员到现场解决问题。供应商提供终身技术支持和维修服务。
3． 供应商在得知厂家对设备软件或硬件升级更新的，应及时告知采购人并免费提供软件升级更新服务和硬件升级更新的详细信息。
4． 供应商须参与采购人设备安装的布局、规划讨论会，就总体的布局、规划根据设备的情况、安装环境提出意见，在合同签订后一个月内提供符合总体布局规划的交货计划。
5． 供应商应定期回访，对维修人员进行专业仪器维修培训，并对仪器的常见故障的诊断及处理提出意见和建议。
（4） 人员培训
设备安装调试期间，安排工程技术人员在用户现场进行培训和指导，培训内容包括：仪器构造，工作原理，仪器操作使用，样品分析，日常的维护保养、简单故障维修处理等方面的内容，直到买方操作人员能够独立使用仪器分析、会进行维护保养、能进行简单故障维修处理为止(培训期间，供应商须提供仪器操作规程)。




包4：锥形量热仪
(1) 详细技术指标、规格及配置，包括所需的配件、备件等
★1.符合标准
符合ASTME1354，ISO5660-1,EN45545-2,GB/T16172、BS476Part15及等效标准。
2.锥形加热器和燃烧模块
1）加热系统：采用管状加热器(220V,5kW)环绕成锥台状，对试样平台产生的热辐射范围(热流量)为0-100kW/m2。锥形加热器温度由3支进口K型热电偶控制，测量精度：±0.1℃。
★2）在测试过程中当测试样品发生膨胀时，可通过PLC触摸屏或软件自动调节加热器高度。
★3）自动温度控制，通过设置热辐射值来设定辐射锥的辐射热量，即通过计算机自动识别热流计显示值并通过PLC控制器自动调节温度来实现，软件自动储存结果，下次实验时软件自动调用。
★4）在测试过程中热流量可按照10个预先设定的步骤逐渐增加，例如从10kW/m2增加到100kW/m2。
★5）可通过触摸屏或软件自动控制分离遮挡板机械装置来保护样品在测试前不暴露在热辐射下，确保初始质量测量的稳定，并给实验人员额外的时间在测试开始前检查系统。
★6）10kV的火花发生器，带有安全切断装置，通过PLC触摸屏或软件自动定位和控制点燃来自样品的可燃气体。
★7）安全防护屏由绝热玻璃制造，从工作台的四个侧面自动升降来包围整个燃烧模块，为燃烧模块提供了一个无气流的空间。当处于低工作位时，防护屏可收缩到花岗岩工作台下，方便燃烧模块的操作。
★8）可扩展配置符合ISO/TS5660-4,ASTME2965的超大尺寸锥形燃烧模块，适用于150mm*150mm的样品。
3.样品盒及称重单元
1）样品盒：顶部开口，不锈钢材质，可装载厚度为0-50mm的试样。
2）适用样品尺寸：100mm×100mm。
3）适用样品厚度：最厚为50mm。
★4）称重单元：称重范围0-5kg，精度优于±0.01g。耐热天平单独安装到一个支撑臂上，以避免来自主机振动的影响，可达到0.01g高分辨率。
5）黑色花岗岩工作台易于清洁且耐用。
4.排气系统：不锈钢材质
1）管道直径：不小于110mm。
2）孔板：内径57mm，可通过触摸屏或软件控制烟囱热电偶和压差传感器数字调节，正常操作常值24L/s，流量范围0-50L/s。
3）取样环：设置在距离集烟罩685mm处，包括12个直径2.2mm的小孔。
4）气体采样系统：集成泵、烟尘过滤器、水分和二氧化碳清除冷阱、由软件控制的质量流量计及其控制器，允许在校正和测试时控制最大流量到分析器以减少错误和漂移。
5）集烟罩：超大集烟罩可确保收集所有的气相燃烧产物,适用于标准燃烧模块和大尺寸燃烧模块。
5.气体分析系统
★1）气体分析柜可独立使用，内置有大型量热仪所需的通用气体分析仪、高容量泵和气体处理过滤装置，可适用于单体燃烧测试、墙角火测试、电线电缆热释放测试等。
★2）氧气，一氧化碳，二氧化碳传感器可实现自动校准
★3）顺磁型氧气分析仪：测量范围0-25%，精度≤0.01%。响应时间低于12s，30min内的典型漂移低于30ppm，噪音低于30ppm，
★4）二氧化碳分析仪：非色散红外型，测量范围0-10%，精度≤0.1%，响应时间低于12s，漂移低于100ppm，噪音低于100ppm
★5）一氧化碳分析仪：非色散红外型，测量范围0-1%，精度≤0.01%，响应时间低于12s，漂移低于30ppm，噪音低于30ppm
★6）系数k=2时扩展校准不确定度：±3%，两次校准的C系数偏差不超过5%；
★7）数据采集：高达240个通道/秒，自动储存和检索每个测试的原始数据；
8）内置工业工作站，17"的彩色触摸显示屏及带触摸板的抽屉式键盘；
9）传感器的标定：自动或者半自动。
6.烟雾密度检测器
1）光源：0.5mW氦-氖激光。
2）检测器：硅光电二极管，带主路和参考(补偿)光路探测器，提供对中支架和0.3、0.8中性密度过滤片做校准用。
7.控制软件
★1）基于Windows的用户友好型的操作界面，支持按键操作和数据输入。
2）控制仪器并显示仪器状态。
★3）全自动校准气体分析柜并储存校准结果。
★4）测试过程温度曲线的设定，可设置10个或以上步骤。
5）通过使用质量流量控制器全自动校准C系数。
6）通过常规(乙醇)小火场常规校准C系数。
7）采集测试过程中生成的数据，计算所需要的参数。
8）对多个测试结果进行平均。
★9）按照ISO5660-1、ASTME1354和CENTS45545标准规定的方法显示和输出实验结果。
★10）输出计算数据到CSV（逗号分隔变量）文件，并可快速转换到电子表格
★11）从测试软件可得出最大的平均燃烧热释放速率和平均热释放速率报告，包括平均热释放速率的图形，可以对37个因子进行绘制图表，并可以自定义在一页中有多个图表，一页可以有2，4，6个图表。
★12）软件可以配置特殊性能，如数据的平方、立方等，可以将多个样品的测试曲线放在同一个曲线中进行比较，数据可以EXCEL表格输出。
8.可得到的测试数据
热流量（kW/m2），排烟管道中的风速（l/s），C系数（m1/2∙kg1/2∙K1/2），点火时间和熄火时间（s），热释放速率（kW/m2），烟雾产生速率（m2/s），质量损失、质量损失率（g、g/s），有效燃烧热（MJ/kg），特征熄火面积（m2/kg），CO2生成量（kg/kg），CO生成量（kg/kg），总热释放速率（MJ/m2），MARHE最大平均热释放率（kW/m2），总耗氧量（g）。
9.PLC控制系统
★配备彩色触摸屏PLC控制系统，使用HMI用户界面和设置菜单来操作锥形量热仪并控制和显示主要系统参数，包括：
1）排风机的频率；
2）电火花器的定位(进入/移出)和控制(开/关)；
3）燃烧模块的隔热遮板的控制；
4）燃烧模块的玻璃防护屏的控制；
5）加热器高度的调节；
6）热流计冷却水的指示(显示最低流量要求)，热流计全量程±2%，重复性：±0.5%；
7）火场过热报警系统(如遮板长时间未打开时温度过高就会自动报警提示打开遮板)。
10.提供相关耗材不少于5套；
11.提供设备安装使用需要的基建、通风、水电等安装条件和燃料供应、烟气处理等建设方案；
12.以上所有技术参数，均需要提供详细的技术说明文件，逐条解答。
(2) 安装调试验收
1. 在接到采购人开箱验收设备安装调试及通知后，须在3个工作日内派出经验丰富的工程技术人员，到达安装现场进行仪器的安装调试工作；
2. 现场开箱验收时，供应商须出具制造商出厂时的设备检验合格证；
3. 现场开箱验收应达到如下要求：（1）所有设备的外观、喷漆、电缆的外壳和接头完好，无残破损伤、侵蚀、受潮、变形锈蚀等情况，铭牌正确；（2）所有设备的附件、备件必须完整、齐全，标识清楚；（3）所有设备全新、无使用痕迹。
4. 对设备配置完整性和配套性（包括辅助仪器、软件等，保证设备的正常使用）负责，对影响到设备性能的附件必须按要求提供详细的书面说明，对于缺漏的设备附件等内容，必须免费提供，由此造成的后果由供应商负责；
5. 供应商须在设备现场安装、调试后通知采购人，双方共同组织对仪器进行性能和方法验收，验收按照技术协议及本合同技术参数、质量标准进行验收。
(3) 质保及售后服务
1. 设备质保期为一年/三年（国产三年，进口一年），自验收合格之日起计算。保修期内免费保修，质保期内需要的零部件以及服务人力资源免费提供。由于非用户方人为因素，造成仪器故障及损坏，概无偿负责解决（消耗品除外）。现场开箱验收时，供应商须出具制造商出厂时的设备检验合格证；
2. 供应商须对用户的售后服务要求及时响应。设备出现故障时，供应商应在2小时内响应；需要到现场解决的，供应商在用户所在地的，须在24小时内派员到现场解决；供应商在用户所在地之外或需要外地厂家协助的，须在48小时内派员到现场解决问题。供应商提供终身技术支持和维修服务。
3. 供应商在得知厂家对设备软件或硬件升级更新的，应及时告知采购人并免费提供。
4. 供应商须参与采购人设备安装的布局、规划讨论会，就总体的布局、规划根据设备的情况、安装环境提出意见，在合同签订后一个月内提供符合总体布局规划的交货计划。
5. [bookmark: _Hlk33048527]供应商应定期回访，对维修人员进行专业仪器维修培训，并对仪器的常见故障的诊断及处理提出意见和建议。
(4) 人员培训
设备安装调试期间，安排工程技术人员在用户现场进行培训和指导，培训内容包括：仪器构造，工作原理，仪器操作使用，样品分析，日常的维护保养、简单故障维修处理等方面的内容，直到买方操作人员能够独立使用仪器分析、会进行维护保养、能进行简单故障维修处理为止(培训期间，供应商须提供仪器操作规程)。



包5：辐射板火焰蔓延测试仪
(1) 详细技术指标、规格及配置，包括所需的配件、备件等
1.设备功能说明
辐射板火焰蔓延测试仪，主要用于测量材料在热辐射板条件下的表面可燃性。辐射板的指数根据火焰无线电波，临界热通量（CHF）,热释放率（kW/㎡）来测量。也被美国轨道列车阻燃标准NFPA130引用评价列车内饰面板，天花板，隔音材料，窗户，门楣，座椅侧板等构件的火焰传播性能。
2.技术性能要求
★2.1采用框架式结构安装热辐射板，符合ASTME162、ASTMD3675、BSS7304测试标准；
2.2采用进口流量计或针阀调节辐射板燃气流量；
2.3配备压缩空气，压力至少达7巴，流量600L/min；
2.4燃气控制系统，应包含减压阀、电磁阀、球阀等燃气控制及保护装置；
2.5不锈钢试样夹，在800°高温下不易变形；
2.6明火燃烧器应通过流量计或针阀控制燃气流量，且火焰长度可在51-76mm之间调节；
★2.7热电偶：8支K型热电偶组成的热电堆探测装置，热电偶耐温不低于1200°，精度0.1°；

★2.8温度数据采集系统，可自动采集热电偶输出温度，精度不低于最大测温的0.1%；
★2.9进口红外辐射高温计用于测量辐射板表面温度，最高测量温度至少达到1370℃；
2.10风速计，量程为0-10m/s，精度不低于0.1m/s；ASTM标准不要求提供风速计
★2.11辐射板表面温度能够稳定在670℃±4℃，同时箱体温度能够稳定在180℃-230℃；
2.12提供相关耗材不少于5套；
2.13.配备电脑、打印机及标准测试软件，用于控制测试过程；
2.14.标准测试软件：应能记录辐射板指数、火焰蔓延指数、热电偶温度、火焰蔓延时间等系统参数；可以通过电脑操作测试软件并打印测试报告。
3.提供设备安装使用需要的基建、通风、水电等安装条件和燃料供应、烟气处理等建设方案。
4.以上所有技术参数，均需要提供详细的技术说明文件，逐条解答。
（二）安装调试验收
1． 在接到采购人开箱验收设备安装调试及通知后，须在3个工作日内派出经验丰富的工程技术人员，到达安装现场进行仪器的安装调试工作；
2． 现场开箱验收时，供应商须出具制造商出厂时的设备检验合格证；
3． 现场开箱验收应达到如下要求：（1）所有设备的外观、喷漆、电缆的外壳和接头完好，无残破损伤、侵蚀、受潮、变形锈蚀等情况，铭牌正确；（2）所有设备的附件、备件必须完整、齐全，标识清楚；（3）所有设备全新、无使用痕迹。
4． 对设备配置完整性和配套性（包括辅助仪器、软件等，保证设备的正常使用）负责，对影响到设备性能的附件必须按要求提供详细的书面说明，对于缺漏的设备附件等内容，必须免费提供，由此造成的后果由供应商负责；
5． 供应商须在设备现场安装、调试后通知采购人，双方共同组织对仪器进行性能和方法验收，验收按照技术协议及本合同技术参数、质量标准进行验收。
（3） 质保及售后服务
1． 设备质保期为一年/三年（国产三年，进口一年），自验收合格之日起计算。保修期内免费保修，质保期内需要的零部件以及服务人力资源免费提供。由于非用户方人为因素，造成仪器故障及损坏，概无偿负责解决（消耗品除外）。
2． 供应商须对用户的售后服务要求及时响应。设备出现故障时，供应商应在2小时内响应；需要到现场解决的，供应商在用户所在地的，须在24小时内派员到现场解决；供应商在用户所在地之外或需要外地厂家协助的，须在48小时内派员到现场解决问题。供应商提供终身技术支持和维修服务。
3． 供应商在得知厂家对设备软件或硬件升级更新的，应及时告知采购人并免费提供软件升级更新服务和硬件升级更新的详细信息。
4． 供应商须参与采购人设备安装的布局、规划讨论会，就总体的布局、规划根据设备的情况、安装环境提出意见，在合同签订后一个月内提供符合总体布局规划的交货计划。
5． 供应商应定期回访，对维修人员进行专业仪器维修培训，并对仪器的常见故障的诊断及处理提出意见和建议。
（4） 人员培训
设备安装调试期间，安排工程技术人员在用户现场进行培训和指导，培训内容包括：仪器构造，工作原理，仪器操作使用，样品分析，日常的维护保养、简单故障维修处理等方面的内容，直到买方操作人员能够独立使用仪器分析、会进行维护保养、能进行简单故障维修处理为止(培训期间，供应商须提供仪器操作规程)。









包10：VOC释放舱
（一）详细技术指标、规格及配置，包括所需的配件、备件等
1.有效容积1m3；
2.温度范围(10～40)℃（调节精度：±0.5℃）；
3.相对湿度(30～80)%RH.	（调节精度：±2%R.H.）；
★4.空气交换速率（0.2~2）次/h；
★5.表面风速：空气水平速率保持在（0.1～0.3）m/s，允许误差≤0.05m/s；
★6.材料样品甲醛、VOC释放量测定前，环境测试舱内洁净空气中甲醛浓度不应大于0.006mg/m3，VOC浓度不应大于0.01mg/m3，且设备设计和精度符合LY/T1612标准要求；
7.密封性静态泄漏率：1KPa相对压强下，泄漏率≤1×10-3m3/min
8.过滤系统应设计合理，减少滤材的更换频率，应采用优质进口过滤材料，以保证舱内的本底浓度满足上述6的要求；
9.提供设备安装使用需要的基建、通风、水电等安装条件和燃料供应、烟气处理等建设方案。
10.以上所有技术参数，均需要提供详细的技术说明文件，逐条解答。
（二）安装调试验收
1．在接到采购人开箱验收设备安装调试及通知后，须在3个工作日内派出经验丰富的工程技术人员，到达安装现场进行仪器的安装调试工作；
2．现场开箱验收时，供应商须出具制造商出厂时的设备检验合格证；
3．现场开箱验收应达到如下要求：（1）所有设备的外观、喷漆、电缆的外壳和接头完好，无残破损伤、侵蚀、受潮、变形锈蚀等情况，铭牌正确；（2）所有设备的附件、备件必须完整、齐全，标识清楚；（3）所有设备全新、无使用痕迹。
4．对设备配置完整性和配套性（包括辅助仪器、软件等，保证设备的正常使用）负责，对影响到设备性能的附件必须按要求提供详细的书面说明，对于缺漏的设备附件等内容，必须免费提供，由此造成的后果由供应商负责；
5．供应商须在设备现场安装、调试后通知采购人，双方共同组织对仪器进行性能和方法验收，验收按照技术协议约定进行。
（三）质保及售后服务
1．设备质保期为一年/三年（国产三年，进口一年），自验收合格之日起计算。保修期内免费保修，质保期内需要的零部件以及服务人力资源免费提供。由于非用户方人为因素，造成仪器故障及损坏，概无偿负责解决（消耗品除外）。
2．供应商须对用户的售后服务要求及时响应。设备出现故障时，供应商应在2小时内响应；需要到现场解决的，供应商在用户所在地的，须在24小时内派员到现场解决；供应商在用户所在地之外或需要外地厂家协助的，须在48小时内派员到现场解决问题。供应商提供终身技术支持和维修服务。
3．供应商在得知厂家对设备软件或硬件升级更新的，应及时告知采购人并免费提供软件升级更新服务和硬件升级更新的详细信息。
4．供应商须参与采购人设备安装的布局、规划讨论会，就总体的布局、规划根据设备的情况、安装环境提出意见，在合同签订后一个月内提供符合总体布局规划的交货计划。
5．供应商应定期回访，对维修人员进行专业仪器维修培训，并对仪器的常见故障的诊断及处理提出意见和建议。
（四）人员培训
设备安装调试期间，安排工程技术人员在用户现场进行培训和指导，培训内容包括：仪器构造，工作原理，仪器操作使用，样品分析，日常的维护保养、简单故障维修处理等方面的内容，直到买方操作人员能够独立使用仪器分析、会进行维护保养、能进行简单故障维修处理为止(培训期间，供应商须提供仪器操作规程)。

